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Security lock cylinder - has core with rear end flange inserted from 
rear and front covering head 

KELLER E 02.10.87-CH-003864 
(15.06.90) E05b-09/04 
02.10.87 as 003864 (160JT) 

The installation cylinder is for a security lock with cylinder housing 
(1). A core (7) turns but cannot slide in a bore (4) through the: 
housing. The core is inserted in the bore from the rear side and has a' 
flange (10) at the rear end of larger diameter than the bore, so as to! 
bear against the rear face (13) of the housing. 

A head (16) is fitted on to the other end of the core, covering the 
bore and forming a guide and bearing for the core allowing no free i 
movement. 

ADVANTAGE - Maximum protection against forced entry. (4pd! 
Dwg.No.1,2/6) | 
N90-163331 
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@ Einbauzylinder fur ein Sicherheitsschloss. 

@ Der Einbauzylinder weist ein zweiteiliges Gehause ( 1 ) 
und einen Verbindungssteg ( 17) auf, der das Gehause 
(I ) versteift. In die turaussenseitige Gehausebohrung (4) ist 
von der Riickseite (13) her ein Zylinderkern (7) eingesetzt, 
der einen festen, flanschformigen Ansatz (10) besitzt. Der 
Durchmesser des Ansatzes (10) ist grosser als der Durch- 
messer der Bohrung (4). Der Zylinderkern (7) weist ausser- 
dem einen stirnseitig aufgesetzten Kopf (16) mit einer 
geharteten Einlage (23) auf. Ein beidseitig vorstehender 
Stift (18) steht turinnenseilig am Schlosskasten (30) an. Der 
Drehzylinder ist auch gegen ein Ausziehen des Zylinder- 
kerns und im Fall eines Einbau-Doppelzylinders gegen ein 
Zerreissen geschiitzt. 



@ Vertreter: 

Patentanwalts-Bureau lsler AG, Zurich 
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PATE NTA NS PR OC H E 

1. Einbauzylinder fur ein Sicherheitsschloss mit einem Zylin- 
dergehause (1,2. 3) und wenigstens einem in einer durchgehen- 
den Gehausebohrung (4. 5. 6) axial unverschiebbar. aber drehbar 
gehaltenen Zylinderkem (7. 8. 9) und mil Zuhaliungen. aie durch 
einen in den Schliisselkanal einfiihrbaren Steckschlussel eingeord- 
net werden. dadurch gekennzeichnet. dass der Zylinderkem (7. 8, 
9) von der Riickseite in die Gehausebohrung (4. 5. 6) eingcsetzt 
ist und einen flan sen form i gen Ansatz(10, I 1, 12) aufweist, dessen 
Durchmesser grosser ist als derjenige der Gehausebohrung (4. 5. 
6) und der an der Riickseite (13. 14. 15) des Zylindergehiiuses 
anstehi und dass der Zylinderkem (7, 8, 9) stimseitig einen aufge- 
seizien Kopf (16) aufweist, der die Gehausebohrung (4. 5. 6) 
stimseitig abdeckt und den Zylinderkem (7, 8, 9) im wesentlichen 
spielfrei lagert und fuhn. 

2. Einbauzylinder nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, 
dass er als Einbau-Doppelzylinder ausgebildet ist und das Zylin- 
dergehause aus zwei einzeln gefertigien Tragerhulsen (1,2) 
besteht. die mit einem Verbindungssteg ( 1 7), vorzugsweise aus 
Chromnickelstahl, miteinander verbunden sind. 

3. Einbauzylinder nach Anspruch I oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass in das Zylindergehause bzw. in eine Tragerhulse (1 ) 
ein den Verbindungssteg (17) quer durchdringenden und auf bei- 
den Seiten vorstehender Stift (18) eingesetzt ist. 

4. Einbauzylinder nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass auf die vorstehenden Enden des Stifts (18) Hiilsen (19) auf- 
gestecki sind. die so dimensioniert sind, dass sie bei eingesetztem 
Einbauzylinder an einer Seitenwand des Schlosskastens anliegen. 

5. Einbauzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kopf (16) auf der Riickseite Stifte (20) 
aufweist. die mit Festsitz in entsprechende Bohrungen (21) in der 
Stimseite (22) des Zylinderkems (7. 8, 9) eingesetzt sind. 

6. Einbauzylinder nach einem der Anspriiche 2 bis 5. dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verbindungssteg ( 1 7) mit der Stirnwan- 
dung (22) einer Tragerhulse (2) vemietel oder verschweisst ist. 

7. Einbauzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 6. dadurch 
gekennzeichnet. dass der Kopf (16) ruckseitig eine gehartete Ein- 
lage (23) aufweist. 



BESCHREIBUNG 

Die Erfindung betrifft einen Einbauzylinder nach dem Ober- 
begrifTdes unabhangigen Anspruchs 1. 

Einbauzylinder dieser Art sind als Aussenzylinder mit einem 
Zylinderkem und als Einbau-Doppelzylinder bekannt. Ein Dop- 
pelzylinder ist beispielsweise in der CH-A-626 679 beschrieben. 

Nach einer bekanmen Einbruchmethode wird in den Zylin- 
derkem eine selbsischneidende. gehartete Stahlschraube mil 
Sechskantkopf gedreht und mit einer Ausziehvorrichtung der 
Zylinderkem aus dem Zylinder gerissen. Mit einem Schraubenzie- 
her wird dann der Mitnehmer gedreht und damit der Riegel 
zurtickgeschoben. womit das Schloss geoflhet ist. 

Zur Sicherung des Zylinderkems gegen ein Herausziehen aus 
dem Zylindergehause wurden bei dem Doppelzylinder nach der 
FR-A-2 394 655 die beiden gegeniiberliegenden Enden der Zylin- 
derkeme mit KJauen versehen und ein Zwischenstiick eingesetzt, 
das diese Klauen hintergreift und damit die Zylinderkeme zusam- 
menhalt. Mit der oben genannten Einbruchmethode kann aber 
auch bei diesem Doppelzylinder der tiiraussenseitige Zylinder- 
kem aus dem Zylindergehause herausgczogen werden. 

Durch die DE-B-16 78 134 ist eine Weiterbildung dieses 
Doppelzylinders bekanntgeworden. der am On der Freifrasunj: 
fur den Schliessbart noch starker und massiver auscefuhrt isi. Die 
hier vorgesehene Kopplung zwischen einem Zwischenstuck und 
den Zylinderkemen kann aber die oben envahnte Einbruchme- 
thode nicht verhindem. da bei dieser Methodc am Zylinderkem 



eine Zugkrafi von mehreren Tonnen angreift und hierbei das Zwi- 
schenstiick und der Zylinderkem unter Verformung getrennt wer- 
den. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. einen Einbauzy- 
"> linder Put ein Sicherheitsschloss der eingangs genannten Gattung 
zu schaflen, bei dem die oben genanntc Einbruchmethode 
unwirksam ist und der dennoch in einfacher Weise hergestellt und 
montien werden kann und der auch sonst alien Anforderungen 
der Praxis gerecht wird. 
10 Die Aufgabe wird durch die Erfindung gemass Anspruch 1 
gelost. 

Wie Versuche gezeigt haben, ist es auch bei einer Zugkraft von 
etwa 49 • 10* N (5 Tonnen) nicht moglich, den Zylinderkem aus 
dem Zylindergehause zu reissen. Vielmehr reisst in der Regel die 

'5 in den Zylinderkem geschraubte Stahlschraube, die etwa einen 
Durchmesser von 6 mm und eine Festigkeit von etwa 1764- 10* 
N/m : (180 kg/mnv) aufweisen kann. 

Bei einem Einbau-Doppelzylinder nach einer Weiterbildung 
der Erfindung besteht das Zylindergehause aus zwei Tragerhulsen, 

?0 die mil einem Steg. vorzugsweise aus Chromnickelstahl, miteinan- 
der verbunden sind. lndem der Einbau-Doppelzylinder aus drei 
Teilen zusammengesetzt wird, ist es moglich, den ausseren Zylin- 
derkem von der Riickseite einzusetzen. Der Ansatz des Zylinder- 
kems liegt auf der Riickseite der ausseren Tragerhulse an und ver- 

" hindert ein Ausziehen des Zylinderkems. Um den Zylinderkem 
spielfrei in der Tragerhulse zu lagem, ist auf diesen stimseitig ein 
Kopf aufgesetzt, der die Funktion des bisher ublichen Zylinder- 
kopfs ubernimmt. Ein soldier Einbau-Doppelzylinder kann auch 
im Bereich der Stulpschraubenbohrung nicht auseinandergerissen 

30 werden. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist in die Tragerhulse 
ein Stift eingesetzt, der quer durch den Verbindungssteg hin- 
durchgeht und auf beiden Seiten vorsteht. Dieser Stift stiitzt den 
Einbauzylinder am Schlosskasten ab, wodurch verhindert wird, 
35 dass der ganze Einbauzylinder aus dem Schlosskasten gerissen 
wird, wenn die Stulpschraube und der Mitnehmer abgeschert wer- 
den. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist zudem der Ver- 
bindungssteg mit der Stirnwandung der Susseren Tragerhulse ver- 
40 nietet oder verschweisst, wodurch sich eine noch starkere Verbin- 
dung von Verbindungssteg und Tragerhulse bzw. Zylindergehause 
ergibt. 

Nach einer Weiterentwicklung der Erfindung weist der stim- 
seitig aufgesetzte Kopf des Zylinderkems eine gehartete Einlage 
45 auf. wodurch bei der genannten Einbruchmethode das Eindrehen 
der Stahlschraube erschwert wird. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand zweier in der Zeich- 
nung dargestellter Ausfiihrungsbeispiele naher erlautert. Es zei- 
gen: 

50 Figur 1 einen schematischen Langsschnitt durch einen erfin- 
dungsgemassen Einbau-Doppelzylinder, 

Figur 2 eine Frontansicht eines teilweise geschnittenen Ein- 
bau- Doppelzylinders, 

Figur 3 einen schematisierten Teilschnitt durch eine Trager- 
5S hiilse und eine Ansicht eines Zylinderkemkopfes, 

Figur 4 einen Zylinderkernkopf von der Riickseite, 
Figur 5 einen schematisierten Teillangsschnitt durch einen 
teilweise montierten Einbau-Doppelzylinder und 

Figur 6 einen schematisierten Langsschnitt durch einen Aus- 
h0 senzylinder mit noch nicht eingesetztem Zylinderkernkopf. 

Der in den Figuren 1 und 2 gezeigte Einbau-Doppelzylinder 
besteht aus einem an sich bekannten zweiteiligen Zylindergehause 
1. Das Gehause I kann aus Messing gefertigt sein oder besieht 
gemass der CH-A-626 679 aus miteinander verschweissten oder 
* s hartverloteten Scheiben aus Chromnickelstahlblech. In eine Aus- 
nehmung 25 im Zylindersack 26 des Gehauses 1 ist ein mittig ver- 
dickier Verbindungssteg 17 aus Chromnickelstahl eingesetzt. der 
das Gehause I versteift und eine Stulpschraubenbohrung 27 auf- 
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weiM. 

In da> Zylindergehause I sind Zylindcrkemc ' und 2* einge- 
setzt. wobei der turinnenseiiit: angeordnete Zylinderkem 28 wie 
iiblich einen festen kopf2y aufweist und von vomc in die Zvlin- 
dcrbohrung eingeseizi isi. Der turaussenseitige Zylinderkem " isi 
hingegen von der Ruckseitc 13 her in die zugehorige Bohrung 4 
eingeseizi und weist cinen festen. flanschfbrmigen Ansatz lOauf. 
dessen Durchnusser grower isi al> der Durdimesser der Boh rune 
4. Der Ansatz li) ist vorzugsweise am Zylinderkem 7 angeformi 
und entsprechend derzu ervvanenden maximalen Ziehkrafi 
dimensionien. 

Durch den Verbindungssieg 1 7 und das Zylindergehause I 
sind Stahlstifie 18 gesteckl. wobei der turinnenseitige Stahlstifi 18. 
wie in Figur 2 gezeigt. mil beiden Enden vorsteht und starker aus- 
gebildet ist als der turaussenseitige Stift. Aufden Stahlstift 18 sind 
Hulsen 19 aufgesetzt. die so dimensionien sind. dass sie am 
Schlosskasten 30 anstehen oder nur ein kleinerer Abstand 
besteht. 

Die Zylinderkeme 7 und 28 sind in bekannter Weise durch 
eine hier nicht dargestellte kupplung miteinander verbunden. 
Beim Einfuhren des hier nicht dargestellten Schliissels werden die 
Zuhaltungen eingeordnet und die Zylinderkeme 7 und 28 konnen 
gedreht werden. wobei ein Mitnehmer 24 gedreht wird. der sei- 
nerseits den Riegel im Schlosskasten 30 verschiebt. in den der 
Einbau-Doppelzylinder in bekannter Weise eingebaut isi. 



Bei dcr Ausfuhrung nach Figur 3 ist im Ansatz I I ein Schlitz 
31 vorgesehen. in den das. kupplungsstuck eingreift. Das kupp- 
lungsstuck kann jedo*h auch in den Schlusselkanal 32 eingreifen. 

Der turaussenseitige Zylinderkem 7 bzw. 8 weist einen kopf 
16 auf. an dem mehrere Sliftc 20 angebracht sind. die mit Festsitz 
in entsprechende Bohrungen 21 in der Stimseitc 22 eingesetzt 
sind. Der kopf 16 decki die Gehausebohrung 4 bzw. 5 stimseitig 
ab und lager, den Zylinderkem 7 bzw. 8 im wesentlichen spielfrei 
und fuhn ihn. Auf den kopf 16 ist riickseitig eine Einlage 23 aus 
i<> hanem WerksioflT aufgesetzt. 

In die Stimwandung 22 der Tragerhulse 2 ist wie in Figur 5 
gezeigt eine fest im Verbindungssteg 17 sitzende Niete 33 einge- 
setzt. 

Die Figur 6 zeigt als weiteres Ausfuhrungsbeispiel einen ein- 
I* fachen Drehzylinder mit einem Zylindergehause 3 mil einer Boh- 
rung 6. in die von der Ruckseite 1 5 her der Zylinderkem 9 einge- 
setzt ist. In die Bohrung 6 ist ebenfalls ein Kopf 16 mit einer Ein- 
lage 23 eingesetzt. Der Zylinderkem 9 besitzt einen festen Flansch 
12. an dem mittels einer angeschraubten Scheibe 1 2 eine 
» bekannte Zunge 34 befestigt ist. 

a\us den obigen Angaben ergibt sich somit insbesondere ein 
Einbau-Doppelzylinder. der gegen ein Ausziehen des tiiraussen- 
seitigen Zylinderkems und auch gegen Zerreissen und ein Auszie- 
hen des Zylinders aus dem Schlosskasten geschutzt ist. 
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